CEVIK CE-TIGINOX1,6T
m ELECT.1.6MM TUGSTENO-CERIO 2UD CEVIK CE-TIGINOX1,6T

ELECTRODO CEVIK TUGSTENO-CERIO 1,6MM
2UD CE-TIGINOX1,6T

Referencia: CE-TIGINOX1,6T
EAN-13: 8430019043286
imogen o disponile Marca: CEVIK

- Menor contaminacion: El uso de cerio en lugar de otros materiales
radiactivos, como el torio, hace que estos electrodos sean mas seguros y
ecoldgicos.

- Mejor rendimiento en la soldadura: Facilitan un inicio de arco mas rapido y
una mejor estabilidad del arco, lo que resulta en soldaduras mas limpias y

I T con menos defectos.

8 "430019 043286 - Seguridad mejorada: Al ser no radiactivos, estos electrodos no presentan
los riesgos de salud asociados con los electrodos de torio, ofreciendo
tranquilidad en ambientes de trabajo seguros.

- Versatilidad en aplicaciones: Apropiados para una variedad de metales y
espesores, especialmente Utiles en trabajos delicados donde la precision es
crucial.

Descripcién general

El Electrodo 1.6mm Tungsteno-Cerio esta disefiado especificamente para aplicaciones de soldadura TIG (Tungsten
Inert Gas), ofreciendo una opcién altamente eficaz para soldar acero, incluido el acero inoxidable.

Este electrodo tiene un didmetro de 1.6 mm y esta compuesto de una aleacién de tungsteno y cerio.

El cerio mejora la capacidad del electrodo para iniciar el arco eléctrico y mantenerlo estable durante la soldadura,
incluso a bajas corrientes, lo que es ideal para trabajos de precision o en metales finos.

Recomendaciones de uso:

Seleccionar la correcta amperaje basandose en el grosor del material a soldar para evitar dafios al electrodo o piezas
de trabajo.

Mantener el electrodo afilado para asegurar una mejor precision en el inicio y mantenimiento del arco.

Utilizar técnicas de soldadura TIG adecuadas para evitar sobrecalentamiento y deformacion del material.

Almacenar los electrodos en un ambiente seco para prevenir la corrosion y otros dafios ambientales.

Verificar la compatibilidad del electrodo con el material a soldar, especialmente en metales no ferrosos o aleaciones
especiales.

Recomendaciones de mantenimiento:

Limpiar el electrodo después de cada uso para eliminar residuos y evitar la acumulacién de contaminantes que
pueden afectar la calidad de la soldadura.

Inspeccionar regularmente el estado del electrodo y reemplazarlo si se observa desgaste excesivo o dafio.
Guardar los electrodos en contenedores adecuados para protegerlos de la humedad y los impactos fisicos que
puedan dafarlos.

Caracteristicas

Tipo de electrodo TIG
Tipo de soldadura TIG
Diametro (en mm) 1.6
Material del electrodo Tungsteno-Cerio al 2%
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CEVIK CE-TIGINOX1,6T
ELECT.1.6MM TUGSTENO-CERIO 2UD CEVIK CE-TIGINOX1,6T

Datos packaging

Unidad de contenido Pieza
Cantidad de contenido 2.00
Producto empaquetado: largo (cm) 8,00
Producto empaquetado: ancho (cm) 1,00
Producto empaguetado: alto (cm) 21,00
Presentacion Blister

Clasificacion

UNSPSC - Maquinaria y Accesorios para Manufactura y Procesamiento Industrial / Maquinaria y
accesorios y suministros para soldadura de todas las clases / Suministros para soldar,
soldadura fuerte y soldadura débil / Electrodo de soldadura (23271810)

AECOC - SECTOR FERRETERIA Y BRICOLAJE / HERRAMIENTAS / MAQUINARIA / SOLDADURA

(08040110)
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