m CEVIK PRO CP-PUNTA1,0AL25
ALl PUNTA CONT 0.9/1 AL/ANI AX25 5DS CEVIK PRO CP-PUNTAL,0AL25

PUNTA CONTACTO CEVIK PRO 0.9/1
ALUMINIO ANIMADO AX25 5 UNIDADES CP-
PUNTA1,0AL25

Referencia: CP-PUNTA1L,0AL25
EAN-13: 8430019052592
Marca: CEVIK PRO

- Fabricadas en materiales de alta calidad que aseguran una conductividad

eléctrica superior y resistencia al desgaste.

- El disefio preciso permite un ajuste perfecto con la antorcha MT25, lo que
"l " ”"I" |||||"|"|“|"" minimiza problenja}s de compatibilidad y mejora la eficienpia de la soldadura.

8 12430019'052592!> - La alta conductividad asegura una soldadura mas consistente y de mayor

calidad, reduciendo la posibilidad de defectos en las soldaduras.

- El pack de 5 puntas proporciona una solucién econémica al reducir la

necesidad de reemplazos frecuentes, optimizando el tiempo de trabajo y

reduciendo los costos operativos.

Descripcién general

La Punta de Contacto Cevik Pro 0.9/1Imm para aluminio, disefiada para la antorcha MT25, es un componente
esencial en el proceso de soldadura MIG de aluminio.

Estas puntas de contacto son especificamente fabricadas para manejar el diametro de 1.0mm de hilo de soldadura
de aluminio, lo que permite una transferencia de corriente 6ptima del alimentador de alambre a través de la antorcha
hacia el material base.

El conjunto incluye 5 puntas, garantizando una prolongada disponibilidad de reemplazos para mantener la
continuidad en trabajos de soldadura prolongados o intensivos.

Recomendaciones de uso:

Asegurese de que la punta de contacto esté correctamente alineada con la antorcha MT25 para evitar problemas de
alimentacion del hilo.

Revise periédicamente el desgaste de la punta para garantizar una conductividad eléctrica 6ptima.

Mantenga las puntas limpias de cualquier residuo de aluminio para evitar obstrucciones y asegurar una alimentacion
del hilo suave.

Utilice siempre la punta de contacto de tamafio apropiado para el didmetro del hilo utilizado para evitar fallos en la
soldadura.

Reemplace la punta de contacto cuando observe sefiales de desgaste o dafio para mantener la calidad de la
soldadura.

Recomendaciones de mantenimiento:

Limpiar las puntas de contacto después de cada uso para eliminar residuos y evitar la acumulacién de material, que
puede afectar la calidad de la soldadura.

Almacenar las puntas de contacto en un lugar seco y limpio para prevenir la oxidacién o corrosion.

Inspeccionar regularmente las puntas por signos de erosiéon o deformacion y reemplazarlas si es necesario para
asegurar una eficiencia constante.

Caracteristicas

Accesorio Para Antorcha MIG MT25/TW25/AX25
@ Hilo (en mm) 1.2

Rosca M-6

Vélido para Hilo aluminio 1,0mm y Flux 1,0mm
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PUNTA CONT 0.9/1 AL/ANI AX25 5DS CEVIK PRO CP-PUNTA1,0AL25

Datos packaging

Unidad de contenido Pieza
Cantidad de contenido 5.00
Producto empaquetado: largo (cm) 10,00
Producto empaquetado: ancho (cm) 5,00
Presentacion Granel
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